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EFICIENTE / POTENTE 

LA CARRETILLA ELEVADORA  

mailto:info@carretillasun.com
http://www.carretillasun.com/


Batería de litio de la serie NL 

Carretilla elevadora contrapesada 

Capacidad de 5.000 a 10.000 kg 

MÁS FIABLE 

MÁS SOSTENIBLE 
 
 

 
Chasis robusto y duradero 

 
Incorpora la estructura, el mástil, los ejes y 

los neumáticos de las carretillas IC, 

duraderos y fiables, que han sido probados 

en el mercado durante más de 20 años. 

 

PRODUCTO 

CERTIFICADO 

20 AÑOS 
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Tecnología 

 

 
Comodidad y ergonomía 

 
 

 
 

 
TECNOLOGÍA 

LI-ION 

 
 
 
 

 
 
 

 
Basándose en el éxito de la serie NL de 2,0-3,5 toneladas, UN Forklift ha desarrollado esta carretilla 

elevadora de batería de litio de 5,0-10,0 toneladas. Esta carretilla elevadora de iones de litio de la 

serie NL de 5,0-10,0 toneladas adopta el diseño de las carretillas elevadoras de combustión interna 

de UN, con un chasis, bastidor, contrapeso y mástil robustos. 

Espacio para las piernas más amplio que en las 

carretillas elevadoras de iones de litio estándar. 

La robusta estructura de la carretilla elevadora IC 

ofrece una mayor estabilidad, 

lo que proporciona una experiencia de conducción 

cómoda para 

los operadores, especialmente al girar. 

El controlador ZAPI, equipado con una gran 
pantalla LED, ofrece una excelente visibilidad y 
una lectura más clara; el Can-bus ayuda a los 
operadores a supervisar la carretilla elevadora 
en todo momento. 

 
•  La estructura de potencia está 

diseñada para adoptar el concepto 

de las carretillas elevadoras 

eléctricas de UN, que utilizan un 

sistema totalmente de CA, un 

controlador ZAPI importado de 

Italia, un sistema de control BMS y 

una batería de litio de alta calidad. 

•  Esta combinación sin igual de 
carretilla elevadora de 
combustión interna y carretilla 
elevadora eléctrica ofrece una 
solución ideal para satisfacer las 
necesidades de los clientes en 
cuanto a ahorro de costes y 
conservación del medio 
ambiente. 

 
• Con numerosas opciones de 

baterías, amplía las horas de 

trabajo, aumenta la potencia de 

trabajo y mejora 

considerablemente el rendimiento 

y la eficiencia. 

 
Rendimiento a largo plazo 

La batería puede cargarse y descargarse unas 
4000 veces. Su largo ciclo de vida, junto con los 5 
años de garantía de la batería de litio, alivia las 
preocupaciones de los clientes respecto a la 
batería. 



MÁXIMO RENDIMIENTO. MÁXIMO VALOR 
 

 
Aplicación en múltiples emplazamientos 

La adopción de estructuras de carretillas elevadoras con mayor distancia al suelo permite su 

funcionamiento en interiores y exteriores, con un excelente rendimiento a prueba de agua y polvo. 

 
Menor coste total de propiedad (TOC) 

El coste de adquisición es superior al de las carretillas elevadoras 
con motor de combustión interna de fase 3, pero inferior al de las 
de fase 5. Además, no hay costes de consumo de combustible ni 
gastos de mantenimiento por el filtro de aire, el filtro de aceite o los 
cambios de aceite del motor, en comparación con una carretilla 
elevadora con motor de combustión interna convencional. Por lo 
tanto, a largo plazo, tiene un TOC más bajo. 

 
 
 

Batería sin 

mantenimiento 

 
 
 
 
 

 
menor 
coste 

de 
electricidad 

 
 

 
Sin aire 
Filtro de 
aceite 

 
 
 

 
 
 

 

 

mayor vida 

útil 

 
 

 
VENTAJAS DE LA TECNOLOGÍA DE BATERÍAS DE LITIO 

 

Se carga completamente en 

unas dos horas y se puede 

cargar al 80 % en 1,5 horas 

Mayor vida útil y menor 

mantenimiento en comparación 

con las baterías de plomo-ácido 

 

No requiere mantenimiento, 

sin olores de gases ni 

acidificación de la batería 

La carga se puede interrumpir 

en cualquier momento 

 
 
 

 
5 AÑOS DE 

GARANTÍA 

 
Garantía de 5 años  

para la batería,  

ciclo de vida útil de 

 unas 4000 recargas 

 
 
 

 

Carga rápida 

Con dos tomas de carga, una carga completa solo 
requiere entre 2 y 2,5 horas, y se puede cargar en 
cualquier momento del día para garantizar varios 
turnos. 

 

 
 
 
 
 

 
Carga 

 

 
 
 
 
 
 

 

 

TECNOLOGÍA 

DE IONES DE 

LITIO

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

  

 



     



orquilla (LxAnxP) 

La función antideslizante en pendientes, el acumulador y el OPS opcional harán que el funcionamiento sea mucho más 
seguro. El acumulador garantizará que el freno funcione varias veces incluso si la batería está agotada. 
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La estación hidráulica especial garantiza que la dirección 

funcione cuando se acciona el freno. El sistema CAN-

bus y BMS supervisa y protege la carretilla en todo 

momento.  

El amplio ángulo de apertura le permite acceder 

fácilmente a todas las piezas. 
 
 

 
 

 
 


